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LUCRARI DE REPARATII SI INLOCUIRE PARAPET PIETONAL METALIC (MANA
CURENTA) LA PODURILE, PASAJELE $I VIADUCTELE DE PE RAZA D.R.D.P. TIMISOARA,
PENTRU O PERIOADA DE 4 ANI

I. DATE GENERALE
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II. CARACTERISTICI TEHNICE

La poduri, pasaje, viaducte, o problema foarte importantd o reprezintd coroziunea elementelor
din otel din cauza actiunii mediului inconjurator cit si actiunii materialelor antiderapante folosite in
timpul iernii pentru activitatea de deszapezire.

Avand in vedere durata de folosinta indelungatd a podurilor, pasajelor, viaductelor (80-100
ani) precum si conditiile dificile de reparare a parapetului “In situa”, s-a stabilit ca parapetul pietonal
(elementul metalic) sd aibd o garantie de minim10 ani. Pentru prevenirea efectului coroziunii la
parapetul pietonal (mﬁné curenti) se va utiliza o;el galvanizat prin zincare termicé
experientd in lucrari de poduri, pasaje, viaducte (lucrari de artd) si sd respecte normele in vigoare.

Datorita faptului ca pe toatd perioada lucrérilor traficul nu este intrerupt pe nici unul dintre
sensuri si nici nu se reduce gabaritul, este obligatoriu ca lucrérile sé fie semnalizate corespunzator de
catre firma ce va executa lucrdrile. Parapetul pietonal (elementul metalic) va avea o garantie de minim
10 ani.



1.

Descrierea lucrarilor

Executantul va avea sarcina de a executa lucrari de intretinere periodicd prin reparatii si/sau
inlocuire a parapetelor pietonale la podurile din administrarea DRDP Timisoara, in conformitate cu
AND 554-2002 si a altor reglementari in vigoare.

Lucrarile de executie se vor adapta la noile tehnologii si tipuri de elemente constructive ale
lucrarilor de artd (ex: mortare speciale, ancore de fixare moderne si eficiente, etc).

2.

Detalierea categoriilor de lucrari — Articole comasate:

2.1. Reparatii si inlocuire parapete pietonale metalice cuprind urmatoarele:

Demolarea parapetelor existente, inclusiv transportul si depozitarea materialelor
rezultate din demolari;

Procurare parapete pietonale, inclusiv transportul panourilor la punctul de lucru si
manipularea acestora;

Executarea gdurilor necesare pentru fixarea parapetelor si fixarea parapetelor prin
ancore chimice sau mecanice.

2.2, Reparatii si refacere grinda parapet cuprind urmétoarele:

Demolarea betonului degradat din grinda de parapet, inclusiv transportul si depozitarea
materialelor rezultate din demolari;

Pasivare armaturilor existente, reconstituirea armaturilor si montarea arméturilor;
Executia cofrajelor respectand dimensiunile initiale ale grinzii parapet;

Prepararea si punerea in opera a betonului;

Protectia anticoroziva a suprafetelor de beton prin aplicarea de vopsea speciala pentru
beton.

2.3. Reparatii grinda parapet cu mortare speciale cuprind urmaétoarele:

3.

Buciardarea si amorsarea suprafetelor de beton degradate;

Prepararea si punerea In operd a mortarelor speciale;

Protectia anticorozivi a suprafetelor de beton prin aplicarea de vopsea speciala pentru
beton.

Cerinte pentru executia lucrérilor de intretinere

Lucrérile privind intretinerea periodicd de reparatie si inlocuire parapete pietonale se vor
executa cu respectarea legislatiei si reglementarilor tehnice in vigoare.

Locul de desfasurare a activitatii se afla pe reteaua de drumuri nationale aflate in administrarea
DRDP Timisoara.

Executantul are obligatia de a respecta conventia de protectia muncii, prevenirea si stingerea

incendiilor;

Executantul va asigura pe toatd perioada executiei lucrarilor de intretinere, semnalizarea rutiera
prin indicatoare rutiere i pilofi, conform Normelor Metodologice, ordin MI-MT 1112/411/2000.

4.

Resurse tehnice necesare indeplinirii prevederilor contractuale

Dotarea miniméa necesard pentru executia lucrarilor de intrefinere este urmitoarea:

set semnalizare;

betoniera cu ciadere libera;
ciocan pneumatic;
vibrator universal;

ciocan rotopercutor;
compresor;

Avand in natura lucrdrilor ce trebuie realizate in cadrul lucrarilor de intretinere periodicd de
inlocuire a parapetelor existente, pe langd dotdrile minime solicitate prin documentatia de achizitie,



executantul va avea in vedere accesul la toate utilajele necesare in vederea realizarii in totalitate a
activitafilor de Intrefinere curenta. (instalatie de sablat, instalatie de vopsit, automacara, etc.).

In acest sens Executantul va prezenta o declaratie pe proprie rispundere cu mijloacele de
transport, utilajele si echipamentele care vor fi disponibile in perioada acordului cadru.

Inaintea inceperii lucririlor executantul va prezenta un grafic de executie a lucririlor, impreuna
cu_lista echipamentelor_si_personalul aferent, necesare_pentru realizarea lucrarilor_in_perioada
solicitata.

Executantul nu va utiliza in cadrul contractului autoutilare cu echipamente a caror parametri
de functionare nu corespund cu cerintele pentru care sunt ofertate sau care prezintd o esteticd
necorespunzatoare.

5. Obligatiile si responsabilitatile executantului

a) Executantul declarat castigitor, va pune la dispozitia Achizitorului, listele cu cantititile de lucrari
pe categorii de lucrari (formularul F3), in conformitate cu articolele comasate prezentate in cap. 2
din prezentul caiet de sarcini.

b) Executantul poartd toatd rdspunderea pe durata de indeplinire a acordului cadru/contractului
subsecvent, pentru eventualele accidente, pagube sau efecte negative ca urmare a nerespectirii
prevederilor prezentului caiet de sarcini;

c) Executantul are obligatia de a prezenta achizitorului in termen de 5 zile lucratoare de la primirea
comenzii scrise, graficul de executie al lucrérilor pe timp de vara in vederea aprobérii acestuia;

d) Executantul va despagubi achizitorul impotriva tuturor reclamatiilor actiunilor in justitie, daune-
interese, costurilor, taxele si cheltuielilor, indiferent de natura lor, pentru care responsabilitatea
revine executantului.

e) Executantul va raspunde de orice prejudiciu creat drumului (definit potrivit art. 2 si 14-17 din OG
nr. 43/1997, cu completérile si modificdrile ulterioare) in executarea contractului, prin actiunea sau
inactiunea sa, precum si de eventualele accidente produse din vina sa (conform OUG nr.
195/2002).

f) Executantul este rdspunzator de siguranta tuturor operatiunilor si metodelor de prestare utilizate, de
calificarea personalului folosit pe durata contractului;

g) Executantul are obligatia sd asigure semnalizarea corespunzatoare a punctului de lucru conform
”Norme Metodologice privind conditiile de inchidere a circulatiei si de instituire a restrictiilor de
circulatie in vederea executdrii de lucrdri in zona drumului public si /sau pentru protejarea
drumului”, aprobate prin Ordinul comun M.T./M.L. nr. 1112/411/2000.

h) Executantul are obligatia de a supraveghea efectuarea serviciilor cerute.

1) Executantul are obligatia de a respecta conventia de protectia muncii, prevenirea si stingerea
incendiilor.

j) Pe parcursul executiei lucrdrilor, executantul are obligatia de a nu stinjeni inutil sau in mod
abuziv:

» confortul riveranilor;
» cdile de acces, prin folosirea si ocuparea drumurilor si a cdilor publice sau private care
deservesc proprietatile aflate In posesia beneficiarului sau a oricdrei persoane.

k) 1In conformitate cu prevederile legislatiei in vigoare — la realizarea lucririlor se vor utiliza numai
materiale certificate sau pentru care existd agremente tehnice, care vor fi inaintate spre aprobare
beneficiarului

1) Executantul are obligatia de a constitui garantie de buna executie in cuantum de 10% din pretul
contractului, fard TVA, care va fi restituitd conform prevederilor contractuale. Dacd admiterea
receptiei se face cu obiectii, termenele de remediere a defectiunilor indicate in mod expres in
‘procesul verbal de receptie la terminarea lucrarilor vor respecta termenele prevazute in legislatia in
vigoare.

m) Executantul are obligatia de a acorda lucrérilor o perioadd de garantie de 36 luni de la data
receptiei la terminarea lucrarilor.




6. Drepturile, obligatiile si responsabilititile achizitorului (beneficiarului)

a) Achizitorul are obligatia de a pune la dispozitia executantul orice informatii pe care acesta le
considerd necesare pentru indeplinirea contractului;
b) Achizitorul are dreptul de a controla, verifica si mésura prestatiile efectuate;

¢)Beneficiarul ii poate inchiria contractantului contra cost, 1a cerere¢a acestuia — cladiri, spatii de

parcare, garaje, spatii de depozitare, utilaje, etc., necesare pentru desfisurarea activitatilor
cuprinse in prezentul caiet de sarcini.

7. Criteriul de atribuire a acordului cadru de achizitie publica

a) Criteriul de atribuire a acordului cadru de achizitie publicd este pretul cel mai scazut pentru
cantitdtile maxime de lucrari prevazute pe intreaga perioada;

b) Oferta financiard va consemna valoarea totald a lucrarilor de intretinere periodicd pentru
perioada de 4 ani, exprimatd in lei fird TVA, defalcatd pe fiecare an in parte conform Anexei

III. CONDITII TEHNICE DE CALITATE, LUCRARI DE REPARATII,
INLOCUIRE PARAPETE PIETONALE

PARAPET PIETONAL (MANA CURENTA)

Materialele utilizate pentru repararea si inlocuirea parapetului pietonal trebuie s3 indeplineasca
urmatoarele conditii generale:

- Pentru inlocuirea parapetelor pietonale se vor utiliza parapete confectionate din profile metalice
cu sectiune deschisé (profil C, T, U, I etc.);

- Sa asigure protectie anticoroziva prin zincarea elementelor metalice;

- Sa prezinte o durati de viatd minim 10 ani;

- Otelul utilizat pentru parapet nu trebuie si aibd imperfectiuni (goluri de turnare, zgéarieturi fine,
etc)

- Sa asigure aspect estetic astfel incat acestea vor fi montate corespunzitor traseului in plan si
pantei din profilul longitudinal;

- Dupa prima fixare a parapetelor, Executantul trebuie si reajusteze toti parametrii sau numai o
parte din acestia, dacé este necesar, pentru a crea o linie si panta placutd ochiului, corelatd cu
linia rosie din profilul longitudinal;

- Bulonarea va fi testatd in laborator in concordantd cu standardul UNI3740. Dirigintele de santier
va verifica impreund cu Executantul fixarea piulitei;

- Pofilele metalice vor fi in concordantd cu specificatiile si tolerantele din UNI7344/85. Se vor
aplica urmétoarele tolerante aditional: plicile de fixare sau benzile mai mari de 3,50 mm —
tolerantd de grosime +/- 0,05 mm, placile de fixare sau benzile intre 3,51 mm si 7,00 mm -
tolerantd de grosime +/- 0,10 mm, plicile de fixare sau benzile mai mari de 7,00 mm — toleranta
de grosime +/- 0,15 mm;

- Sa aiba stabilitate in timp;

- Parapetul si fie agrementat conform legislatiei in vigoare;

- In zona rosturilor de dilatatie panourile de parapet si poata culisa, permitand astfel dilatatia si
contractia suprastructurii podului;

- Elementele metalice ce trebuie inlocuite (acolo unde este cazul) si corespunda stas-urilor aflate in
vigoare.

Lucrérile de reparare si inlocuire a parapetului pietonal cuprind si reparatiile ce trebuie efectuate la
suportul pe care este montat parapetul (grinda parapetului, consola trotuarului, etc, dupa caz)

DEMOLAREA BETONULUI
Lucririle constau in demolarea partiald si controlatd a betonului existent in zonele necesare
realizarii lucrdrilor de montare a méinii curente si a elementelor aferente acesteia.




Demolarea se va executa astfel incét sd nu fie afectate elementele structurale ale podului si sa
nu fie diminuatd capacitatea portantd a acestuia.

Pe durata executiei se vor lua masuri pentru limitarea zgomotelor, vibratiilor i aparitiei
fisurilor necontrolate in structura existenta.

Nu este permisa utilizarea piconului greu sau a altor echipamente care pot produce socuri si
vibratii excesive

Art.1 Tehnologia de lucru cu ciocane percutante si rotopercutante

Utilajele folosite la decuparea partiala cu actiunea prin percutie sunt in principal ciocane
actionate pneumatic, hidraulic, electric si mai rar termice. Ciocanele pot lucra cu o gama variatd de
scule in functie de situatia existentd si anume: daltd ingustd, daltéd cutit, dorn etc. Pentru decuparea si
demolarea structurilor din beton sunt folosite dornul si dalta ingustd, ciocane percutante, ciocane
rotopercutante (perforatoare).

Ciocanele percutante actioneaza asupra structurii din beton prin socuri puternice si repetate, cu
o cadentd de 1200-2000 lovituri pe minut, concentrate in acelasi punct, iar spargerea se produce
agresiv.

La ciocanele percutante pneumatice cunoscute si sub numele de ciocane de abataj, forta de
lovire la sculd se obtine cu ajutorul aerului comprimat, furnizat de un compresor, cu presiunea kg.
Ciocanele sunt folosite ca echipamente individuale deservite de un muncitor.

Ciocanele percutante se pot utiliza cu ajutorul unui grup hidraulic actionat cu motor electric sau
termic. Acestea au fatd de cele pneumatice avantajul unui randament mai bun.

Ciocanele percutante electrice sunt prevdzute cu motor electric de antrenare inglobat, alimentat de
reguld la tensiuni joase (42 V). Existd insd si ciocane alimentate la tensiuni ale retelei (110, 220, 240
V), acestea impunand Insa racordare obligatorie la pamant.

Ciocanele rotopercutante sunt folosite pentru executarea de gauri in beton prin rotatii §i percutii
simultane ale sculei. Aceste scule cu un tdis sunt armate cu carburi metalice.

Ciocanele rotopercutante pot fi alimentate de la aceleasi surse de energie prevazute pe ciocanele
percutante (pneumaticd hidraulicd, electricé etc.). Ele executa gauri cu diametre de pand la 100 mm si
chiar mai mult, dar mai rar 150 mm).

Art. 2 Trasarea demolarii structurilor la poduri si pasaje

Trasarea si materializarea demolarii structurilor la poduri si pasaje fixeazi conturul de
demolare elementele si partile ce urmeaza a fi demolate. Aceasta cuprinde urmatoarele etape:

a) identificarea elementelor si partilor ce urmeaza a fi demolate
b) trasarea si materializarea conturului elementelor si partilor ce urmeaza a fi demolate

Trasarea g1 materializarea elementelor si partilor ce urmeaza a fi demolate se va realiza avand
ca punct de plecare reperii de trasare primiti si stabilifi prin procesul verbal de primire — predare
amplasament.

Executia demolirii structurilor la poduri §i pasaje va cuprinde urmitoarele activitati:

Se va convoca dirigintele de santier pentru efectuarea de verificari privind trasarea si
materializarea corectd a elementelor si partilor ce urmeaza a fi demolate. Se va verificarea starea de
functionare a utilajelor si echipamentelor ce urmeaza a se utiliza la demoléri.

Se va Incepe executia lucrarilor de demolare cu ajutorul mijloacelor mecanice, pneumatice, etc.
incepand de la partea superioard a elementului citre partea inferioard. Se vor lua misuri pentru

dirijarea controlati a materialelor rezultate din demolari.

in zonele de demolat in care existd armituri ce vor constitui elemente de legiturd cu noile
elemente ce urmeaza a fi executate, demolarea se va executa cu atentie sporitd urmarindu-se a se evita
deteriorarea armaturii existente.
care nu trebuie demolate insd prezintd o stare de degradare avansatd, se va convoca dirigintele de
santier pentru a stabili masurile ce se impun. Modificarea conturului de demolare se va face numai
dupa obtinerea acordului scris din partea Dirigintelui de santier.

La finalizarea lucrarilor de demolare si realizarea conturului de demolare se va convoca
Dirigintele se santier pentru verificarea cotei, pozitiei, conturului de demolare.



Verificarea calitatii executiei demolirii structurilor la poduri si pasaje consta in:
- verificarea trasarii,
- verificarea armaturilor existente;

BETOANE

Capitolul trateaza conditiile tehnice generale necesare la proiectarea si executia elementelor
sau structurilor din beton simplu, beton armat si beton precomprimat pentru poduri de sosea.

La executia betoanelor din consola trotuarelor si a grinzii parepet, prevederile din prezentul
capitol se vor completa si cu prevederile specifice cuprinse in capitolele conexe.

De asemenea se vor avea in vedere si reglementérile cuprinse in NE 012 “Normativ pentru
producerea betonului si executarea lucrdrilor din beton, beton armat si beton precomprimat” —
indicativ NE 012/1-2022 si prevederile din SR EN 1992-2:2006/NA:2009.

Clasa de rezistentd a betonului este definitd conform NE 012/1-2022 pe baza rezistentei
caracteristice f. ck.ci (f.ck. cub), care este rezistenta la compresiune in N/mm?, determinati pe cilindri
de @ 150/H=300 mm sau pe cuburi cu latura de 150 mm, la vérsta de 28 zile, sub a carui valoare se pot
situa static, cel mult 5% din rezultate.

Pentru asigurarea durabilitatii, se va respecta NE 012/1-2022, capitolul “Clase de expunere in
functie de actiunile datorate mediului inconjurator”.

Clasa de rezistentd a betonului utilizat pentru refacerea grinzii parapet va fi de min. C34/45

respectand cel putin a urmatoarelor conditii:

clasele de expunere: XD3, XF4, XC4

dimensiunea nominali maxima a agregatelor: 16 mm;

clasa de cloruri continute functie de tipul utilizarii betonului: 0,20 C1
Dozaj minim ciment: 340 kg/m>

Otel beton: BSTS00C

Ciment: Ciment Portland compozit (CEM II) conform SR EN 197-1:2011

Utilizarea aditivilor la prepararea betoanelor este obligatorie in cazurile mentionate in tabelul

urmator:

Nr. | Categoria de betoane Aditiv recomandat Observatii

crt.

1 Betoane supuse la inghet — antrenor de aer
dezghet repetat

2 Betoane cu permeabilitate Reducator de apa - Dupa caz: - intens reducator -
redusa plastifiant superplastifiant

3 Betoane expuse in conditii de | idem Dup. caz: - intens reducator -
agresivitate intensa si foarte superplastifiant - inhibitor de
intensa coroziune

4 Betoane de rezistenta avand plastifiant sau Tasarea betonului: T3-T3/T4

 clasa cuprinsa intre C 12/15 si | superplastifiant sau T4/T5-T5

C 30/37 inclusiv

5 Betoane executate monolit superplastifiant - intens
avand clasa >= C 35/45 reducator de apa

6 Betoane fluide - cu tasare superplastifiant
egalacu TS

7 Betoane masive Betoane (Plastifiant)
turnate prin tehnologii Superplastifiant +
speciale (fara vibrare) intarzietor de priza




8 Betoane turnate pe timp Intarzietor de priza +

calduros Superplastifiant
(Plastifiant)
9 Betoane turnate pe timp Anti-inghet +
friguros accelerator de priza

- 10— |-Betoane-cu rezistente-mari-la—|-Acceleratori-de-intarire —
termene scurte

in cazurile in care desi nu sunt mentionate in tabel, executantul apreciazi ci din motive
tehnologice trebuie sa foloseasca obligatoriu aditivi de un anumit tip, va solicita avizul beneficiarului
si includerea acestora in documentatia de executie.

Stabilirea tipului de aditivi sau a combinatiei de aditivi se va face de Executant sau Furnizorul
de beton, ludnd in considerare recomandarile din NE 012/2-2010/2-2010 & NE 012/1/2022.

in cazurile in care se folosesc concomitent doud tipuri de aditivi a ciror compatibilitate si
comportare impreund nu este cunoscutd, este obligatorie efectuarea de incercéri preliminare si avizul
unui institut de specialitate.

Conditiile tehnice pentru materialele componente (altele decit cele obisnuite) prepararea,
transportul, punerea in lucrare si tratarea betonului, vor fi stabilite de la caz la caz in functie de tipul de
aditiv utilizat si vor fi mentionate in fisa tehnologica de betonare.

CERINTE PRIVIND CARACTERISTICILE BETONULUI

Compozitia unui beton va fi aleasd In asa fel incat cerintele privind rezistenta si durabilitatea
acestuia sa fie asigurate.

Cerinte pentru rezistenta

Relatia intre raportul A/C si rezistenta la compresiune a betonulul trebuie determinata pentru
fiecare tip de ciment, tip de agregate si pentru o varsta data a betonului. Adaosurile din beton pot
interveni in determinarea efectiva a raportului A/C.

Rezistentele caracteristice f. ck. determinate pe cilindru sau cub sunt conform Tabel 7 din NE
012/1/2022.

Cerinte pentru durabilitate

Pentru a produce un beton durabil care sa reziste expunerii la conditlile de mediu concrete din
amplasamentul podului si care sa protejeze armatura impotriva coroziunii trebuie respectate
urmatoarele cerinte:

+ selectarea materialelor componente ale betonului astfel incat sa nu contina irnpuritati care pot
dduna armaturii:

» alegerea compozitiei astfel incat betonul:

o sa satisfaca toate criteriile de pertormanta specificate pentru betonul intarit.

o sapoata fi turnat si compactat pentru a forma o structura compacta pentru protejarea
armaturii,

o sa se evite actiunile interne ce dauneaza betonului (exemplu: reactie alcali - agregate).

o sareziste actiunilor externe cum ar fi influentele mediului inconjurator.

« amestecarea, transportul, punerea in opera si compactarea betonului proaspat-sa se facaastfel -
incat materialele componente ale betonului sa fie uniform distribuite in amestec, sa nu segrege
si betonul sa realizeze o structura compacta;

o tratarea corespunzatoare a betonului pentru obtinerea proprletatilor dorite ale betonului
sl protejarea corespunzatoare a armaturii.

Cerintele de durabilitate necesare protejarii armaturii impotriva coroziunii, precum i pastrarea
caracteristicilor betonului la actiunile fizico - chimice in timpul duratei de serviciu proiectate sunt
legate in primul rand de permeabilitatea betonului.

In acest sens gradul de impermeabilitate al betonului va fi stabilit functle de clasa de expunere
in care este incadrat elementul din beton. Nivelele de performanta la impermeabilitatea betoanelor
sunt:
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CERINTE DE BAZA PRIVIND COMPOZITIA BETONULUI

Conditii generale

Alegerea componentilor si stabilirea compozitiei betonului proiectat se face de cétre producitor
pe baza unor amestecuri preliminare stabilite si verificate de citre un laborator autorizat. In absenta
unor date anterioare se recomandi efectuarea unor amestecuri preliminare. In acest caz, producitorul
stabileste compozitia betonului astfel incét sd aibd o consistentd necesard, sd nu segrege si si se
compacteze usor. Betonul intdrit trebuie sd corespundi cerintelor tehnice pentru care a fost proiectat si
in mod special si aibd rezistenta la compresiune ceruti. In aceste cazuri, amestecurile de proba ale
betonului in stare intdritd trebuie sd fie supuse incercarilor pentru determinarea caracteristicilor pentru
care au fost proiectate. Betonul trebuie si fie durabil, sa realizeze o buna protectie a arméturii.

Date privind compozitia betonului

in cazul amestecului propus, trebuie specificate urmatoarele date de baza:
* clasele de expunere
* dimensiunea nominald maxima a agregatelor
» clasa de cloruri continute functie de tipul utilizarii betonului
Statia de betoane si utilizatorul au obligatia de a livra, respectiv de a comanda beton, numai pe
baza unor comenzi in care se va inscrie tipul de beton si detalii privind compozitia betonului conform
celor de mai sus, programul si ritmul de livrare precum si partea de structurd in care se va folosi.
Materialele utilizate trebuie sid fie conforme si depozitate corespunzitor, pentru a evita
modificarea proprietatilor (de exemplu variatia umiditatii agregatelor sau contaminarea acestora).
Dozarea componentelor se realizeazd cu precizie, de preferat gravimetric, astfel incét raportul
apd/ciment sa fie mentinut conform retetei stabilite, in acord cu prevederile din NE 012/1-2022.
Amestecarea se face cu echipamente adecvate, pentru un timp suficient care sd asigure
omogenitatea completd a betonului, fira segregari sau neuniformitdti. Nu se admite corectarea
consistentei prin addugarea necontrolatd de apa dupa inceputul prepararii sau in apropierea punerii in
operi, deoarece aceasta poate afecta performantele betonului. Intregul proces trebuie corelat cu ritmul
de turnare, astfel incat betonul s fie pus in opera in intervalul optim pentru mentinerea proprietatilor
in stare proaspata.
Livrarea betonului trebuie insotitd de un bon de livrare - transport beton.
Compozitia betonului se stabileste si/sau se verificd de un laborator autorizat; stabilirea compozitiei
betonului trebuie sd se faca:
* laintrarea in functiune a unei statii-de betoane;
+ la schimbarea tipului de ciment si/sau agregate;
* la schimbarea tipului de aditiv;
» lapregatirea executdrii unor elemente ale podului, care necesita un beton cu caracteristici
deosebite de cele curent preparate, sau de clasi egali sau mai mare de C 20/25.
Proiectarea amestecului

Cerinte privind consistenta betonului
 Lucrabilitatea reprezinta capacitatea betonului proaspat de a putea fi turnat in diferite conditii
prestabilite si de a fi compactat corespunzator.
* Lucrabilitatea se apreciaza pe baza consistentei betonului.



+ Consistenta betonului proapat poate fi determinatd prin urmaétoarele metode: tasarea conului,
remodelare VE - BE, grad de compactare si raspandire conform prevederilor NE 012/1/2022.
Cerinte privind granulozitatea agregatelor
Se vor respecta prevederile NE 012/1/2022.

Cerinte privind alegerea tipului, dozajului de ciment si a raportului A/C
Recomandari privind alegerea tipului de ciment sunt prezentate in NE 012/1/2022.
Raportul A/C este stabilit functie de conditiile de rezistentd impuse betonului.
Alegerea compozitiei se face prin incercari preliminare urmarindu-se realizarea cerintelor.

Cerinte privind alegerea aditivilor si adaosurilor

Aditivii si adaosurile vor fi addugate In amestec numai in asemenea cantitéti incat sd nu reduca
durabilitatea betonului sau sd produca coroziunea armaturii.

Utilizarea aditivilor se face conform prevederilor NE 012/1/2022 pe baza instructiunilor de
folosire, care trebuie sa fie In acord cu reglementarile specifice sau agrementele tehnice, bazate pe
determindri experimentale.

NIVELURILE DE PERFORMANIA ALE BETONULUI

Betonul proaspat
Se vor respecta prevederile NE 012/2-2022, NE 013-2002 si NE 012/1/2022 cu privire la:
* Consistenta
» Continutul de ciment si raportul apa/ciment
* Continutul de aer
 Dimensiunea maxima a agregatelor

Betonul intarit

Rezistenta la compresiune

Clasa betonului este definitd pe baza rezistentei caracteristice care este rezistenta la
compresiune N/mm?2, determinata pe cilindrii de 150/300 mm sau pe cuburi cu latura de 150 mm.
Valorile acesteia sunt conform NE 012/1/2022.

Evolutia rezistentei betonului

In unele situatii speciale, este necesar si se urmireasca evolutia rezistentei betonului la anumite
intervale de timp, pe epruvete de dimensiuni similare cu cele pe care s-a determinat clasa betonului. In
aceste cazuri, epruvetele vor fi pastrate in conditii similare cu cele la care este expusa structura si vor
fi incercate la intervale de timp prestabilite. in cazurile in care nu se dispune de epruvete, se vor
efectua incercéri nedistructive, sau Incercari pe carote extrase din elementele structurii.

Rezistenta la penetrarea apei
Valorile caracteristice sunt conform NE 012/1/2022.

Rezistenta la inghet - dezghet
Valorile caracteristice sunt conform NE 012/1/2022.

PREPARAREA BETONULUI

Personalul implicat in activitatea de producere si control a betonului, va avea cunostintele si
expenenta necesare si va fi atestat intern pentru aceste t1pur1 de activitati.

Se vor respecta prevederile NE 012/2-2010 & NE 012/ 1/2022 iar pentru elementele
prefabricate si prevederile Codului de practica NE 013-02.

Statia de betoane este o unitate care produce si livreazd beton, fiind dotatd cu una sau mai
multe instalatii (sectii) de preparat beton sau betoniere. Certificarea calitatii betonului trebuie facutd
prin grija producitorului, in conformitate cu metodologia si procedurile stabilite pe baza Legii 10, a
calitatii in constructii din 1995 si a Regulamentului privind certificarea calitatii in constructii.



Statiile de betoane vor functiona numai pe baza de atestat intern, eliberat la punerea in functiune,
conform prevederilor NE 012.
La dozarea materialelor componente ale betonului, se admit urmatoarele abateri:
» agregate £ 3%
* ciment si apd £ 3%
+ adaosuri £ 3%
+ aditivi £ 5%

Amestecarea si incdrcarea in mijlocul de transport.

Pentru amestecarea betonului, se pot folosi betoniere cu amestecare fortatd sau cu cédere
libera. In cazul utilizarii agregatelor cu granule mai mari de 40 mm, se vor folosi numai betoniere cu
cadere libera.

Prin amestecare trebuie sd se obtind o distributie omogend a materialelor componente si o
lucrabilitate constanta.

Ordinea de introducere a materialelor componente in betoniera se va face incepand cu sortul de
agregate cu granulatia cea mai mare.

Amestecarea componentilor betonului se va face pana la obtinerea unui amestec omogen.

Durata amestecarii depinde de tipul si compozitia betonului, de conditiile de mediu si de tipul

instalatiei.

Durata de amestecare va fi de cel putin 45 sec. de la introducerea ultimului component.

Durata de amestecare, se va majora dupa caz pentru:

 utilizarea de aditivi sau adaosuri;

» perioade de timp friguros;

» utilizarea de agregate cu granule mai mari de 31 mm:;

* Dbetoane cu lucrabilitate redusa (tasare mai mica de 50 mm).

Se recomanda ca temperatura betonului proaspat, la inceperea turnarii, si fie cuprinsa intre 5°C
si 30°C.

Durata de incdrcare a unui mijloc de transport, sau de mentinere a betonului in buncarul
tampon, va fi de maximum 20 minute.

La terminarea unui schimb, sau la intreruperea prepararii betonului pe o duratd mai mare de o
ord, este obligatoriu ca toba betonierei sd fie spilata cu jet puternic de apa, sau apa amestecati cu
pietris si apoi imediat golitd complet.

In cazul betonului deja amestecat (preparat la statii, fabrici de betoane), utilizatorul
(executantul) trebuie s aiba informatii de la producdtor in ceea ce priveste compozitia betonului,
pentru a putea efectua turnarea si tratarea betonului in conditii corespunzitoare, pentru a putea evalua
evolutia in timp a rezistentei si durabilitatii betonului din structura.

Aceste informatii trebuie furnizate utilizatorului inainte de livrare, sau la livrare. Producatorul
va furniza utilizatorului, la cerere, pentru fiecare livrare a betonului urmétoarele informatii de baza:

 denumirea statiei (fabricii) producatorului de beton;

* denumirea organismului care a efectuat certificarea de conformitate a betonului, seria
inregistrarii certificatului si actul doveditor al atestérii;

+ data si ora exacta la care s-a efectuat incarcarea (si dacd este cazul, precizarea orei la care s-a
realizat primul contact intre ciment si apd);

* numadrul de inmatriculare al mijlocului de transport;

 cantitatea de beton (m3).
Bonul de livrare trebuie si contina datele conf. Pct 7.3. din NE 012/1-2022.pentru urmatoarele

e Pentru amestecul compozitiei
» clasa de rezistenta;
« clasa de consistentd a betonului;
* tipul, clasa, precum si dozajul cimentului;
* tipul de agregate si granula maxima;
+ tipurile de aditivi si adaosuri;.
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+ date privind caracteristici speciale ale betonului, de exemplu gradul de impermeabilitate,
gelivitate, etc. Toate datele privind caracteristicile betonului vor fi notate in conformitate cu
prevederile NE 012/1/2022.

Aceste informatii pot proveni din catalogul producétorului de beton, care trebuie sa contind
informatii cu privire la rezistenta si consistenta betonului, dozare si alte date relevante privind
compozitia betonului.

Pentru amestecul prescris:

+ detalii privind compozitia betonului, de exemplu, continutul de ciment si tipurile de aditivi sau
adaosuri;

* clasa de consistenta.
in ambele cazuri, trebuie consemnate in bonul de livrare, data si ora sosirii betonului la punctul

de lucru, confirmarea de primire a betonului, temperatura betonului la livrare si temperatura mediului
ambiant.

Dupa maximum 30 zile de la livrarea betonului, producétorul este obligat sd elibereze un
certificat de calitate pentru betonul livrat.

Rezultatele necorespunzdtoare, obtinute pentru probele de beton intarit, vor fi comunicate
utilizatorului in termen de 30 zile de la livrarea betonului.

Aceastd conditie va fi consemnata obligatoriu in contractul incheiat intre parti.

in cazul producerii pe santier, betonul se realizeazi in betoniere locale, prin dozarea
materialelor direct la punctul de lucru. Aceastda metodad necesita un control mai strict al
materialelor, al umiditatii agregatelor si al timpului de amestecare, precum si o corelare atenti
cu rltmul de punere in operi, pentru a evita pierderea lucrabilititii si aparitia segregirilor.

in ambele situatii, tehnologia de producere presupune respectarea retetei de beton,
asigurarea unui amestec omogen prin amestecare suficienti si controlul consistentei betonului
proaspat inainte de utilizare. De asemenea, se efectueazi preleviri de probe din betonul
proaspit pentru verificarea conformitatii caracteristicilor acestuia, in cadrul controlului calitatii
lucrarii.

TRANSPORTUL SI PUNEREA iN OPERA A BETONULUI

LIVRAREA BETONULUI PROASPAT

Livrarea betonului proaspat se va face conform prevederilor aplicabile din NE 012-1/2022,
NE012-2/2022. In plus producitorul de beton trebuie si mentioneze pe bonul de livrare durata maxima
de transport recomandatd pentru care nu se modifici performantele si caracteristicile betonului
comandat.

Transportul betonului proaspat va fi efectuat cu luarea masurilor necesare pentru mentinerea
caracteristicilor acestuia in stare proaspdtd, precum si pentru prevenirea segregarii, pierderii
componentilor sau contaminarii betonului. Mijloacele de transport trebuie si fie etanse, pentru a nu
permite pierderea laptelui de ciment.

Receptia betonului proaspit livrat se efectueaza pe baza bonului (documentului) de livrare, a
examindrii vizuale a starii betonului proaspat si a verificarilor caracteristicilor acestuia prin incercéri,
conform prevederilor din NE 012/2-2022.

Datele privind livrarea betonului proaspét vor fi inregistrate in condica de betoane.

Transportul betonului trebuie efectuat ludnd masurile necesare pentru a preveni segregarea,
pierderea componentilor sau contaminarea betonului. o

Mijloacele de transport trebuie sd fie etanse, pentru a nu permite pierderea laptelui de ciment.

Transportul betoanelor cu tasare mai mare de 50 mm se va face cu autoagitatoare, iar a
betoanelor cu tasare de maxim 50 mm, cu autobasculante cu bend, amenajate corespunzitor.

" Transportul local al betonului se poate efectua cu bene, pompe, vagoneti, benzi transportoare,
jgheaburi sau tomberoane.

Pe timp de arsitd sau ploaie, in cazul transportului cu autobasculante pe distantd mai mare de 3
km, suprafata liberd de beton trebuie sd fie protejata, astfel incit si se evite modificarea
caracteristicilor betonului, urmare a modificérii continutului de apa.
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Durata maxima posibild de transport depinde in special de compozitia betonului si conditiile
atmosferice. Durata de transport se considera din momentul incércirii mijlocului de transport si
sfarsitul descdrcdrii acestuia si nu poate depasi valorile orientative prezentate in tabelul de mai jos,
pentru cimenturi de clasa 32,5/42,5 decat daca se utilizeaza aditivi intarzietori.

Durata maxima de transport a betonului cu autoagitatoare.
in general, se recomandi ca temperatura betonului proaspit, inainte de turnare, si fie cuprinsa intre (5
- 30)°C.

in situatia betoanelor cu temperaturi mai mari de 30°C sunt necesare mésuri suplimentare
precum stabilirea de cétre un institut de specialitate sau un laborator autorizat a unei tehnologii
adecvate de preparare, transport, punere in operd si tratare a betonului si folosirea unor aditivi
intarzietori eficienti, etc.
in cazul transportului cu autobasculante, durata maximi se reduce cu 15 minute, fata de limitele din
tabel.

Ori de céte ori intervalul de timp dintre descércarea si reincdrcarea cu beton a mijloacelor de
transport depaseste o ord, precum si la Intreruperea lucrului, acestea vor fi curdtate cu jet de apa; in
cazul agitatoarelor, acestea se vor umple cu cca. 1 m3 de apa si se vor roti cu vitezd maxima timp de 5
minute, dupa care se vor goli complet de apa.

Pregatirea turnarii betonului

Se recomanda ca temperatura betonului proaspat la inceperea turnarii sa fie cuprinsa intre 5°C
si 30°C. In perioada de timp friguros se vor lua mésuri de protectie, astfel incat betonul recent decofrat
sd se mentind la temperatura de +10°C...+15°C, timp de 3 zile de la turnare. In toate cazurile se va tine
seama si de recomandarile formulate in NE 012.

Executarea lucrarilor de betonare poate sd inceapd numai daca sunt indeplinite urmatoarele
conditii:

» Intocmirea procedurii pentru betonarea obiectului in cauza si acceptarea acesteia de cétre
investitor;

+ sunt realizate masurile pregatitoare, sunt aprovizionate si verificate materialele componente
(agregate, ciment, aditivi, adaosuri, etc) si sunt in stare de functionare utilajele si dotarile
necesare, in conformitate cu prevederile procedurii de executie;

+ sunt stabilite si instruite formatiile de lucru, in ceea ce priveste tehnologia de executie si
masurile privind securitatea muncii si PSI;

 au fost receptionate calitativ lucrarile de sdpdturi, cofraje si armaturi (dupa caz);

» in cazul in care de la montarea la receptionarea armaturii a trecut o perioada indelungata (peste
6 luni) este necesara o inspectare a stdrii armdturii de catre o comiste alcatuitd din beneficiar si
executant care va decide oportunitatea expertizarii stdrii armiturii de catre un expert sau un
institut de specialitate si va dispune efectuarea ei ; in orice caz, daca se constatd prezenta
frecventa a ruginii neaderente, armatura - dupa curatire — un trebuie sa prezinte o reducere a
sectiunii sub abaterea minima prevazuta in standardele de produs; se va proceda apoi la o noua
receptie calitativa.

» suprafetele de beton turnat anterior si intérit, care vor veni in contact cu betonul proaspat, vor fi
curatate de pojghita de lapte de ciment (sau de impuritéti); suprafetele nu trebuie sd prezinte
zone necompactate sau segregate si trebuie sd aibe rugozitatea necesara asigurdrii unei bune
legéturi Intre cele doud betoane;

+ sunt asigurate posibilitati de spilare a utilajelor de transport si punere in opera a betonului;

 sunt stabilite, dupa caz si pregatite, masurile ce vor fi adoptate pentru continuarea betondrii in
cazul intervenirii unor situatii accidentale (statie de betoane si mijloace de transport de rezerva,
sursa suplimentard de energie electricd, materiale pentru protejarea betonului, conditii de creare

a unui rost de lucru, etc.);

« nu se intrevede posibilitatea interventiei unor conditii climatice nefavorabile (ger, ploi
abundente, furtuna, etc.); ‘

» 1in cazul fundatiilor, sunt prevdzute masuri de dirijare a apelor provenite din precipitatii, astfel
incét acestea, sd nu se acumuleze in zonele ce urmeaza a se betona;

+ sunt asigurate conditiile necesare recoltdrii probelor la locul de punere in operd si efectudrii
determinarilor previzute pentru betonul proaspat, la descércarea din mijlocul de transport;
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+ este stabilit locul de dirijare a eventualelor transporturi de beton care nu indeplinesc conditiile
tehnice stabilite si sunt refuzate;
In baza verificarii indeplinirii conditiilor de mai sus, se va consemna aprobarea inceperii betonirii
de catre consultant.
Aprobarea inceperii betonarii trebuie sd fie reconfirmata, pe baza unor noi verificari, in cazurile in
care:
+ au intervenit evenimente de naturd sd modifice situatia constatata la data aprobarii (intemperii,
accidente, reluarea activitatii la lucrdri sistate si neconservate);
* betonarea nu a inceput in intervalul de 7 zile de la data aprobarii.
inainte de turnarea betonului trebuie verificati functionarea corecti a utilajelor pentru transportul
local si compactarea betonului.
Se interzice Inceperea betondrii inainte de efectuarea verificarilor si masurilor indicate mai sus.

Reguli generale de betonare -

Betonarea va fi condusad nemijlocit de conducatorul tehnic al punctului de lucru. Acesta va fi
permanent la locul de turnare si va supraveghea respectarea strictd a prevederilor prezentului cod si
procedurii de executie.

Betonul va fi pus in lucrare, la un interval cat mai scurt de la aducerea lui la locul de turnare.
Nu se admite depasirea duratei maxime de transport si modificarea consistentei betonului.

La turnarea betonului trebuie respectate urmatoarele reguli generale:

» cofrajele de lemn, betonul vechi sau zidariile - care vor veni 1n contact cu betonul proaspat -
vor fi udate cu apa cu 2-3 ore inainte si imediat inainte de turnarea betonului, iar apa ramasa in
denivelari va fi inldturata.

* din mijlocul de transport, descircarea betonului se va face in: bene, pompe, benzi
transportoare, jgheaburi sau direct in lucrare.

+ dacd betonul adus la locul de punere in lucrare, nu se incadreaza in limitele de consistentd
admise, sau prezintd segregari, va fi refuzat, fiind interzisa punerea lui in lucrare; se admite
imbunatatirea consistentei numai prin folosirea unui superplastifiant.

» Indltimea de cddere liberd a betonului nu trebuie si fie mai mare de 3,00 m — in cazul
elementelor cu latime de maximum 1,00 - si 1,50 m; in celelalte cazuri, inclusiv elemente de
suprafatd (pléci, fundatii, etc.).

* betonarea elementelor cofrate pe inaltimi mai mari de 3,00 m, se va face prin ferestre laterale
sau prin intermediul unui furtun sau tub (alcatuit din tronsoane de formd tronconicd), avand
capatul inferior situat la maximum 1,50 m de zona care se betoneaza.

* Dbetonul trebuie sa fie raspandit uniform in lungul elementului, urmarindu-se realizareca de
straturi orizontale de maximum 50 cm inéltime si turnarea noului strat inainte de inceperea
prizei betonului turnat anterior.

* se vor lua masuri pentru a se evita deformarea sau deplasarea arméturilor fatd de pozitia
prevazuta, indeosebi pentru arméturile dispuse la partea superioara a placilor in consola; daci
totusi se vor produce asemenea defecte, ele vor fi corectate in timpul turnérii.

* se va urmdri cu atentie Inglobarea completd in beton a armaturii, respectindu-se grosimea
stratului de acoperire, in conformitate cu prevederile proiectului.

* nu este permisd ciocdnirea sau scuturarea armaturii in timpul betondrii si nici asezarea pe
armaturi a vibratorului.

~« in zonele cu armaturi dese, se va urmari cu toatd atentia umplerea completd a sectiunii, prin
indesarea laterala a betonului cu sipci sau vergele de otel, concomitent cu vibrarea lui; in cazul
in care aceste masuri nu sunt eficiente, se vor crea posibilitati de acces lateral al betonului, prin
spatii care sd permita patrunderea vibratorului.

+ se va urmdri comportarea si mentinerea pozitiei initiale a cofrajelor si sustinerilor acestora,
luandu-se masuri operative de remediere in cazul unor deplasari sau cedari.

» circulatia muncitorilor si a utilajului de transport, in timpul betondrii, se va face pe podine
astfel rezemate incat sd nu modifice pozitia armaturii; este interzisd circulatia directd pe
armaturi sau pe zonele cu beton proaspat.
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» betonarea se va face continuu, pana la rosturile de lucru prevazute in proiect sau procedura de
executie.

e durata maxima admisa a intreruperilor de betonare, pentru care nu este necesara luarea unor
masuri speciale la reluarea turndrii, nu trebuie sd depaseascd timpul de incepere a prizei
betonului; in lipsa unor determindri de laborator, aceasta se va considera de 2 ore de la
prepararea betonului — In cazul cimenturilor cu adaosuri - si respectiv 1,5 ore in cazul
cimenturilor fara adaos.

» 1n cazul cand s-a produs o intrerupere de betonare mai mare, reluarea turnirii este permisa
numai dupa pregatirea suprafetelor rosturilor, conform NE 012.

+ instalarea podinilor pentru circulatia lucratorilor si mijloacelor de transport local al betonului,
pe planseele betonate, precum si depozitarea pe ele a unor schele, cofraje sau armaturi, este
permisa numai dupa 24 - 48 ore, in functie de temperatura mediului si tipul de ciment utilizat
(de exemplu 24 ore dacd temperatura este de peste 20°C si se foloseste ciment de tip I de clasa
mai mare de 32,5).

» Betonarea diferitelor elemente de constructie este prezentatd in procesul tehnologic aferent
proiectului.

Compactarea betonului
Betonul va fi astfel compactat incat sa contind o cantitate minima de aer oclus.
Compactarea betonului este obligatorie si se poate face prin diferite procedee, functie de consistenta
betonului, tipul elementului etc. in general, compactarea mecanici a betonului se face prin vibrare.
Se admite compactarea manuald (cu maiul, vergele sau sipci, in paralel, dupd caz cu ciocanirea
cofrajelor) in urmatoarele cazuri:
» introducerea in beton a vibratorului nu este posibild din cauza dimensiunilor sectiunii sau
desimii armaturii si nu se poate aplica eficient vibrarea externa.
» Intreruperea functiondrii vibratorului din diferite motive, caz in care betonarea trebuie sa
continue pana la pozitia corespunzitoare a unui rost.
+ se prevede prin reglementari speciale (beton fluid, betoane monogranulare).
in timpul compactirii betonului proaspit, se va avea griji si se evite deplasarea si degradarea
armaturilor si/sau cofrajelor.
Betonul trebuie compactat numai atat timp cat este lucrabil.
Detalii privind procedeele de vibrare mecanica sunt prezentate in NE 012 iar pentru elementele
prefabricate si in Codul de practica NE 013-02.
Rosturi de lucru si decofrare
in misura in care este posibil, se vor evita rosturile de lucru organizandu-se executia astfel
incat betonarea sa se facd fara intrerupere la nivelul respectiv sau intre doua rosturi de dilatatie.
Cand rosturile de lucru nu pot fi evitate, pozitia lor va fi stabilitd prin proiect sau procedurd de
executie si se vor respecta prevederile NE 012 si NE 013-02.
Elementele de constructii pot fi decofrate atunci cind betonul a atins o anumita rezistentd, care
este prezentata in documentatia de executie tinand cont de prevederile NE 012.

TRATAREA BETONULUI DUPA TURNARE
Generalitati
In vederea obtinerii proprietitilor potentiale ale betonului, zona suprafetei trebuie tratati si
protejatd o anumita perioadd de timp, functie de tipul structurii elementului, conditiile de mediu din
momentul turndrii si conditiile de expunere in perioada de serviciu a structurii.
Tratarea si protejarea betonului trebuie sa inceapa cat mai curand posibil dupa compactare.
Acoperirea cu materiale de protectie se va realiza indatd ce betonul a capétat o suficientd
rezistentd, pentru ca materialul sd nu adere la suprafata acoperita.
Tratarea betonului este o masura de protectie impotriva uscarii premature, in particular, datorita
radiatiilor solare si vantului.
Protectia betonului este o masura de prevenire a efectelor:
+ antrendrii (scurgerilor) pastei de ciment datoritd ploii (sau apelor curgatoare);
+ diferentelor mari de temperaturd in interiorul betonului;
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» temperaturii scazute sau inghetului;

+ eventualelor socuri sau vibratii, care ar putea conduce la o diminuare a aderentei beton —
armdturd (dupa intarirea betonului).

+ Principalele metode de tratare/protectie sunt:

» mentinerea in cofraje;

* acoperirea cu materiale de protectie, mentinute in stare umeda;

+ stropirea cu pelicule de protectie.

Durata tratarii
Durata tratarii depinde de:
» sensibilitatea betonului la tratare;
* temperatura betonului;
+ conditiile atmosferice in timpul si dupa tratare;
+ conditiile de serviciu, inclusiv de expunere, ale structurii.
Se va tine cont de prevederile NE 012:2022.

CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR

Acest capitol prevede masurile minime obligatorii necesare controlului executiei structurilor
din beton si beton armat. Controlul cuprinde actunile si deciziile esentiale, ca si verificarile ce trebuie
facute in conformitate cu reglementdile tehnice specifice, pentru a asigura satisfacerea tuturor
cerintelor specifice.

Determindrile si metodologia de efectuare a acestora precum si criteriile de conformitate, sunt
conform NE 012.

EXECUTAREA BETOANELOR CU PROPRIETATI SPECIALE SI BETOANE PUSE iN
OPERA, PRIN PROCEDEE SPECIALE
La executarea lucrarilor supuse unor actiuni deosebite, se folosesc:

» Dbetoane rezistente la penetrarea apei;

+ betoane cu rezistentd mare la inghet - dezghet si la agenti chimici de dezghetare;

» betoane rezistente la atacul chimic;

» betoane cu rezistentd mare la uzura.

De asemenea o serie intreagd de elemente ale podurilor, se executd prin procedee speciale si
anume:

» turnarea betonului sub api;

* betoane turnate prin pompare;

» betoane turnate in cofraje glisante;

» betoane ciclopiene.

Pentru aceste betoane cu proprietdti speciale si procedee speciale, se vor respecta prevederile NE
012.

COFRAJE

Art. 1. Date generale

1.1. Cofrajele sunt structuri provizorii alcatuite, de obicei, din elemente refolosibile, care montate in
lucrare, dau betonului forma proiectata. In termenul de cofraj se include atat cofrajele propriu-zise cat
si dispozitivele pentru sprijinirea lor, buloanele, tevile, tirantii, distantierii, care contribuie la
asigurarea realizarii formei dorite.

1.2. Cofrajele si sustinerile lor se executa numai pe baza de proiecte, intocmite de unitati de proiectare
autorizate, in conformitate cu prevederile STAS 7721/90, precum si a celor din Partea A beton si beton
armat a Codului de practica NE 012/2-2010/2007.

1.3. Cofrajele trebuie sa fie alcatuite astfel incat sa indeplineasca urmatoarele conditii:

1.3.1. sa asigure obtinerea formei, dimensiunilor si gradului de finisare, prevazute in proiect, pentru
elementele ce urmeaza a fi executate, respectandu-se inscrierea in abaterile admisibile prevazute in
Codul de practica pentru executarea lucrarilor din beton, beton armat si beton precomprimat indicativ
NE 012/2-2010/2007 Anexa I11.1.
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1.3.2. sa fie etanse, astfel incat sa nu permita pierderea laptelui de ciment;

1.3.3. sa fie stabile si rezistente, sub actiunea incarcarilor care apar in procesul de executie.

1.3.4. sa asigure ordinea de montare si demontare stabilita fara a degrada elementele de beton cofrate,
sau componentele cofrajelor si sustinerilor;

1.3.5. sa permita, la decofrare, o preluare treptata a incarcarii de catre elementele care se decofreaza;
1.3.6. sa permita inchiderea rosturilor astfel incat sa se evite formarea de pene sau praguri;

1.3.7. sa permita inchiderea cu usurinta - indiferent de natura materialului din care este alcatuit cofrajul
- a golurilor pentru controlul din interiorul cofrajelor si pentru scurgerea apelor uzate, inainte de
inceperea turnarii betonului;

1.3.8. sa aiba fetele, ce vin in contact cu betonul, curate, fara crapaturi, sau alte defecte;

1.4. Proiectul cofrajelor va cuprinde si tehnologia de montare si decofrare.

1.5. Din punct de vedere al modului de alcatuire se deosebesc:

1.5.1. cofraje fixe, confectionate si montate la locul de turnare a betonului si folosite, de obicei, la o
singura lucrare.

1.5.2. cofraje demontabile stationare, realizate din elemente sau subansambluri de cofraj refolosibile la
un anumit numar de turnari;

1.5.3. cofraje demontabile mobile, care se deplaseaza si iau pozitii succesive pe masura turnarii
betonului: cofraje glisante sau pasitoare;

1.6. Din punct de vedere al naturii materialului din care sunt confectionate se deosebesc:

1.6.1. cofraje din lemn sau captusite cu lemn;

1.6.2. cofraje tego;

1.6.3. cofraje furniruite de tip DOKA, PASCHAL imbinate sau tratate cu rasini;

1.6.4. cofraje metalice.

Art. 2.Montarea si sustinerile cofrajelor

3.1. Montarea cofrajelor

Montarea cofrajelor va cuprinde urmatoarele operatii:

3.1.1. trasarea pozitiei cofrajelor;

3.1.2. asamblarea si sustinerea provizorie a panourilor;

3.1.3. verificarea si corectarea pozitiei panourilor;

3.1.4. incheierea, legarea si sprijinirea definitiva a cofrajelor.

3.2. Sustinerile cofrajelor

3.2.1. In cazurile in care elementele de sustinere a cofrajelor reazema pe teren se va asigura
repartizarea solicitarilor tinand seama de gradul de compactare si posibilitatile de inmuiere, astfel incat
sa se evite producerea tasarilor.

3.2.2. In cazurile in care terenul este inghetat sau expus inghetului rezemarea sustinerilor se va face
astfel incat sa se evite deplasarea acestora in functie de conditiile de temperatura.

ARMATURI

Prezentul capitol trateaza conditiile tehnice necesare pentru procurarea, fasonarea montarea ;i receptia
armaturilor utilizate la structurile de beton armat pentru poduri.

Art. 1. Oteluri pentru armaturi
1.1. Otelul beton laminat la cald tip BSt 500S bare de la 08 mm la 0 40 mm folosit pentru elemente si
structuri calculate la solicitdri seismic, se va face in conformitate cu legislatia si reglementarile
tehnice in vigoare din Romania:
1.2. Specificatie tehnica privind produse din ofel utilizate ca armaturi: cerinte si. criterii. de
performanta"; SR EN 1992-1-1 "Proiectarea structurilor din beton";
e SR EN /SO 15630-1 "Otel pentru armarea si precomprimarea betonului - Metode de incercare -
Partea 1: Bare, sdrme laminate si sirme pentru armarea betonului";
e SR EN /SO 6892-1 "Materiale metalice. Incercarea la tractiune. Partea 1: metoda de incercare la
temperatura ambianta";

16



e STAS 10128 "Protectia contra coroziunii a constructiilor supraterane din otel. Clasificarea
mediilor agresive";

e SR EN 1992-1-1 "Eurocod 2: Proiectarea structurilor de beton. Partea 1-1: Reguli generale si
reguli pentru cladiri" -Impreund cu anexa nationala;

1.3. Tipurile utilizate curent in elementele de beton armat si beton precomprimat si domeniile lor de
aplicare sunt indicate in tabelul urmator:

Armaturi de rezistenta sau armaturi constructive avand clasa minima
de ductilitate: C.

In agrementul tehnic, fyk > 500 MPa, clasa Cde ductilitate guk >
7,5%, Aosk = 150 MPa, pentru N=2x106 cicluri de incarcare
descércare, cu limita superioara 0,6fvk.

Otel beton de Bst
inaltd aderentd | S00SC

1.4. Pentru otelurile din import este obligatorie existenta certificatului de calitate emis de unitatea care
a importat otelul. Acestea trebuie sa fie agrementate tehnic cu precizarea domeniului de utilizare.

Art. 2. Livrarea si marcarea

Livrarea otelului beton se va face in conformitate cu reglementarile in vigoare, insotitd de un
document de calitate (certificat de calitate/inspectie, declaratie de conformitate) si dupa certificarea
produsului de un organism acreditat.

Documentele ce insotesc livrarea otelului beton de la producator trebuie sd continad
urmatoarele informatii: denumirea si tipul de otel;, standardul utilizat; descrierea produsului
precizand tipul, identificarea, utilizarea specificatiile tehnice cu care este conform produsul
conditiile particulare de utilizare a produsului; numdrul certificatului conditiile si perioada de
valabilitate a certificatului dupa caz numele si functia persoanei abilitate sd semneze certificatul.

Art. 3. Transportul si depozitarea
3.1. Barele de armatura si plasele sudate vor fi transportate si depozitate astfel incat sd nu sufere
deteriordri sau sa prezinte substante care pot afecta armdtura si/sau betonul, sau aderenta beton-
armatura.
3.2. Otelurile pentru armaturi trebuie sd fie depozitate separat pe tipuri si diametre, in spatii
amenajate si dotate corespunzator, astfel incat sa se asigure:
- evitarea conditiilor care favorizeaza corodarea armaturii;
- evitarea murdaririi acestora cu pamant sau alte materiale;

iy

- asigurarea posibilitatilor de identificare usoara a fiecérui sortiment si diametru.

Art. 4. Controlul calitatii

4.1. Controlul calitatii otelului se va face prin incercari prin sondaj pe esantioane prelevate de la locul
de punere in opera, conform NE 012-2 si anexa 7.1 din NE 013, rezultatele obtinute si fie conform
prevederilor standardelor In vigoare.

Art. 5. Fasonarea, montarea si legarea armaturilor
5.1. Fasonarea barelor, confectionarea si montarea carcaselor de armaitura, se va face in stricta
conformitate cu prevederile proiectului si Codurile de practica NE 012-2 si NE 013.
5.2. Inainte de a se trece la fasonarea armaturilor executantul va analiza prevederile proiectului, tinand
seama de posibilitatile practice de montare si fixare a barelor, precum si de aspecte tehnologice de
betonare si compactare. Daca se considera necesar se va solicita reexaminarea de catre proiectant a
dispozitiilor de armare prevazute in proiect.
5.3. Armatura trebuie taiata, indoita, manipulata astfel incat sa se evite:

- deteriorarea mecanica (de ex. crestaturi, loviri);

- ruperi ale sudurilor in carcase si plase sudate;

- contactul cu substante care pot afecta proprietatile de aderenta sau pot produce procese de

coroziune. .

5.4. Armaturile care se fasoneaza trebuie sa fie curate si drepte. In acest scop se vor indeparta:

- eventuale impuritati de pe suprafata barelor;
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- rugina, in special in zonele in care barele urmeaza a fi innadite prin sudura.
5.5. Dupa indepartarea ruginii reducerea sectiunilor barelor nu trebuie sa depaseasca abaterile
prevazute in standardele de produs.
5.6. Otelul - beton livrat in colaci sau barele indoite trebuie sa fie indreptate inainte de a se proceda la
taiere si fasonare fara a se deteriora profilul (la intinderea cu troliul alungirea maxima nu va depasi 1
mm/m).
5.7. Barele taiate si fasonate vor fi depozitate in pachete etichetate, astfel incat sa se evite confundarea
lor si sa se asigure pastrarea formei si curateniei lor pana in momentul montarii.
5.8. Se interzice fasonarea armaturilor la temperaturi sub -10°C. Barele cu profil periodic cu diametrul
mai mare de 25 mmse vor fasona la cald.

Art. 6. Tolerante de executie
6.1. In Anexa IL.2. a Codului de practica NE 012/2 sunt indicate abaterile limita la fasonarea si
montarea armaturilor.

Art. 8. Reguli constructive

8.1. Distantele minime intre armaturi precum si diametrele minime admise pentru armaturile din beton
armat monolit sau preturnat in functie de diferitele tipuri de elemente se vor considera conform STAS
10111/2-87.

Art. 9. Innadirea armaturilor

9.1. Alegerea sistemului de innadire se face conformprevederilor proiectului si prevederilor SR EN
1992-2:2006/NA:2009. innadirea armaturilor se va realizeaza prin suprapunere fara sudura.

9.6. La stabilirea distantelor intre barele armaturii longitudinale trebuie sa se tina seama de spatiile
suplimentare ocupate de eclise, cochilii, etc.

Art. 10. Stratul de acoperire cu beton

10.1. Pentru asigurarea durabilitatii elementelor/structurilor din protectia armaturii contra coroziunii si
o conlucrare corespunzitoare cu betonul, este necesar ca la elementele din beton armat sa se realizeze
un strat de acoperire cu beton minim. Grosimea minima a stratului se determina functie de tipul
elementului (categoria elementului, conditiile de expunere, diametrul armaturilor, clasa betonului,
gradul de rezistenta la foc, etc). Grosimea stratului de acoperire cu beton este stabilita prin proiect.
Grosimea stratului de acoperire cu beton va fi stabilita prin proiect.

Pentru asigurarea la executie a stratului de acoperire proiectat, trebuie realizata o dispunere
corespunzitoare a distantierilor din materiale plastice, sau mortar. Este interzisa utilizarea
distantierilor din cupoane metalice sau din lemn.

REPARATII CUMORTARE SPECIALE

Aceast capitol stabileste conditiile tehnice pentru executarea lucrarilor reparatii ale suprafetelor
grinzilor de beton pe care se vor monta parapetele pietonale metalice.

Lucrdrile care se vor executa includ: buciardarea suprafetelor de beton friabil sau poros si
inlaturarea agregatelor din betonul segregat sau care prezintd caverne, dezvelirea armaturilor vizibile
pentru a asigura inglobarea acestora in masa mortarului de interventii pentru reparatii, pasivizarea
armaturilor existente, reconstituirea armaturilor afectate de reducerea sectiunii active cu peste 10%.

Art. 1 Etapele de executie a lucrarilor de reparatii cu mortare speciale

1.1.  Pregatirea suprafetei suport

- marcarea zonelor degradate ce urmeaza a fi reparate;

- indepartarea betonului degradat prin buciardare, frezare sau cioplire mecanica pana la beton
Sanatos;

- eliminarea agregatelor segregate, a zonelor friabile si a cavernelor;

- curdtarea completd a suprafetei prin aer comprimat, periere sau spalare (dupa caz);
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- asigurarea unei rugozitdti suficiente pentru aderentd;
- mentinerea armaturilor expuse curate, fard rugind neaderenta, grasimi sau impuritati.

1.2.  Pregatirea armaturilor
- expunerea armaturilor corodate in zona afectata;
manual/mecanic); o
- verificarea pierderii de sectiune a armaturilor;
- reconstituirea armaturilor afectate (dacé pierderea de sectiune depaseste 10%);
- aplicarea stratului de pasivizare pe armaturi (conform sistemului EN 1504-7).

1.3.  Amorsarea stratului suport (dupa caz)

- umezirea controlatd a betonului suport pana la stare SSD (saturat, dar fara apa libera),
- aplicarea unui strat de aderentd compatibil cu mortarul de reparatii;

- asigurarea timpului deschis de aplicare conform fisei tehnice.

1.4.  Prepararea mortarului de reparatii

- dozarea materialului conform instructiunilor producatorului;

- amestecarea mecanizatd pana la obtinerea unei consistente omogene;
- respectarea timpului de viata al amestecului (pot life);

- interzicerea reamestecdrii cu apd dupa inceputul prizei.

1.5.  Aplicarea mortarului de reparatii

- aplicarea mortarului pe suportul pregatit prin mistruire, torcretare sau alte metode aprobate;
- realizarea grosimilor conforme cu cerintele (minim 2 mm sau conform fisei tehnice);

- aplicarea in straturi succesive, dacd grosimea totald o impune;

- compactarea corespunzitoare pentru eliminarea golurilor de aer;

- refacerea geometriei initiale a elementului de beton.

1.6.  Tratarea suprafetei dupa aplicare

finisarea suprafetei in functie de cerintele proiectului (netezire, texturare etc.);
protejarea suprafetei proaspete impotriva evapordrii rapide (folie, compusi de curare);
asigurarea conditiilor de intarire (protectie la inghet, ploaie, radiatie solara directa).

Art. 1. Materiale

Materialele utilizate vor respecta cerintele de normativ 1504-7, 1504-3 si 1504-2 sau pot fi mortare
separate conform certificarilor de mai jos:

EN 1504-7 — Protectia armaturii impotriva coroziunii

EN 1504-3 — Reparatie structurald i nestructurald

EN 1504-2 — Protectia suprafetelor de beton

Mortarul de reparatii structurale certificat EN 1504-3 Clasa R4 CC si PCC trebuie si

indeplineasca urmatoarele caracteristici minime:

mortarul de reparatii trebuie sa permita aplicarea incepand cu temperatura suprafetei de - 0
°C si a ambientului de - 5 °C si darea n serviciu a interventiei la maxim 4 ore de la aplicare.
grosime minima de aplicare 2 mm,;

rezistente cat mai mari Intr-un timp cat mai scurt;

buna rezistentd chimica (in special la hidrocarburi);
posibilitate de aplicare pe suprafete verticale si orizontale;
e proprietati aderente excelente;

e rezistenta la fisurare ridicata;

e rezistentd la agenti agresivi de mediu;

durabilitate ridicata.
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Mortarul de interventii pentru reparatii trebuie sa fie prevazut cu marcajul CE si conform
prestatiilor prevazute de norma EN 1504-7 pentru protectia arméturilor impotriva coroziunii, de norma
EN 1504-3, clasa R4 de tip CC (wet way tested) si PCC (dry way tested), pentru repararea volumetrica
si de norma EN 1504-2 pentru protectia suprafetelor din beton armat, conform principiilor 2, 3,4, 5, 7,
8 si 11, definite de norma EN 1504-9.

Art. 2 Controlul calitatii

2.1 Verificari inainte de executie

 verificarea stratului suport (curatare, rugozitate, absenta prafului, uleiurilor, laitance-ului
sau a zonelor neaderente);

» verificarea arméturilor existente si asigurarea pasivizarii acestora;

 verificarea gradului de expunere a arméturilor si a pierderii de sectiune;

» verificarea conditiilor de mediu (temperaturd suport, temperatura aer, umiditate, punct de
roud);

+ verificarea conformitafii materialelor (certificate CE, fise tehnice, declaratii de
performanta).

2.2 Verificari in timpul executiei

* respectarea retetei si instructiunilor producatorului pentru mortarele de reparatii;

» controlul timpilor de amestecare si omogenizare a materialului;

 verificarea grosimii straturilor aplicate si respectarea grosimii minime/maxime admise;

» monitorizarea conditiilor de aplicare (temperaturd, vént, precipitatii);

» verificarea modului de aplicare pe suprafete verticale si orizontale (aderenta, compactare,
lipsa segregdrilor sau a golurilor);
din proiect;

» verificarea continuitatii tratamentului de protectie a armaturilor (pasivizare + mortar de
reparatie).

2.3 Verificdri dupa reparatiile cu mortare speciale
 verificarea vizuald a suprafetei reparate (uniformitate, absenta fisurilor, exfolierilor sau
cavitdtilor, absenta suprafetelor exfoliate, etc.);
» verificarea planeitdtii si a conformitatii geometrice cu suprafata initiala;
» verificarea eventualelor fisuri aparute in perioada de intarire;
+ intocmirea procesului-verbal de receptie calitativa a lucrarilor.

ANCORE CHIMICE

Aceast capitol stabileste conditiile tehnice pentru executarea lucrarilor de fixare a parapetelor
metalice destinate pietonilor, prin intermediul ancorelor mecanice sau chimice, in grinda de beton
armat a parapetului sau in elementele structurale aferente.

Lucrarile care se vor executa pentru realizarea ancorajelor includ: trasarea pozitiilor gaurilor
executia gauririi la diametrul corespunzator, curdtarea gaurilor, plasarea ancorei din otel si umplerea
golului cu mortar epoxidic in locurilestabilite pentru prinderea stélpilor parapetului pietonal.

Se va respecta:

Instructii tehnice cu privire la remedierea si reparatii ale lucrarilor din

C149 - 87 beton si elementelor din beton armat
Agremente tehnice ale producitorilor sistemelor de ancorare
EN 1992-4 Proiectarea ancorérilor in beton

SR EN ISO 683-7 Bare filetate prelucrate la rece
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Art. 1. Materiale

1.1. Sisteme de ancorare
Se vor utiliza sisteme de ancorare certificate, dupa caz:
a) Ancore chimice
e ragini vinilester / epoxi / hibrid;
o tije filetate M12—-M24 (sau conform proiect);
o piulite si saibe zincate sau inox.
b) Ancore mecanice (unde este permis)
e ancore expandabile tip heavy-duty;
e cu certificare pentru beton fisurat/nefisurat.

1.2. Otel pentru tije filetate
e otel carbon clasa 8.8 / 10.9 conform ISO 8§98-1

Art. 2. Executia gaurilor in beton
2.1.  Diametrul gaurilor

Diametrul gaurii se va executa in functie de diametrul tijei si tipul de ancora:
e pentru ancore chimice:
dg = dbara + 2 + 6 mm (conform ETA producétor)
Exemple uzuale:
e MI12 - @14-16 mm
e M16 — ©@18-20 mm
o M20 — 24-26 mm
o M24 — (328-32 mm
2.2.  Adancimea de ancorare
Adancimea de incastrare se stabileste conform ETA, dar uzual:
e MI2 —110-130 mm
e M16 — 125-160 mm
e M20 — 160-200 mm
e M24 — 200-260 mm
Adéancimea finald va fi:
e minim valoarea proiectata;
o verificata prin sablon de control,
e ajustatd In functie de armatura existenta (fara tdiere fara aprobare).

Art. 3 Executia gauririi
e se va folosi carotare sau percutie controlat;
e nu se admit fisuri induse in beton;
e seva evita intersectarea armaturilor principale;
o abaterea de perpendicularitate max: £2°,

Art. 4 Curitarea giurilor
Curatarea este obligatorie-inainte de injectarea rasinii/mortar expandabil
Procedura standard:
1. suflare aer comprimat;
2. periere mecanica;
3. suflare repetatd (minim 2 cicluri):
Nu se admite:
e prafrezidual;
e apa stagnanta (decat daca sistemul este certificat ,,wet hole”);
o uleiuri sau impuritati.

Art. 5 Montajul ancorelor
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e injectarea rasinii se face de la fundul gaurii spre exterior;

e tija se introduce prin rotatie usoara;

« excesul de material se indeparteaza imediat;

« timpul de intarire se respecta strict conform producatorului (temperatura dependent).

Art. 6 Tolerante admise
6.1 Pozitionare gauri
e abatere fatd de ax: £5 mm
6.2 Verticalitate
e max: £2°
6.3 Adancime gauri
e tolerantd: +10 mm / -0 mm
6.4 Distanta intre ancore
e abatere: £5 mm (dacd nu afecteazd montajul parapetului)

Art. 7 Controlul calitatii
7.1 Verificari inainte de executie
e verificarea planurilor de armare;
o identificarea pozifiei armaturilor existente;
e trasare si verificare geometrica.

7.2 Verificari in timpul executiei
e diametrul si adancimea gaurilor;
e curdfarea corecta;
e respectarea timpilor de lucru ai rasinii;
e pozitionarea tijelor.

7.3 Verificari dupa montaj
e cuplu de strangere (torque control);
o alinierea parapetului;
o verificare vizuald a injectarii;
o teste de smulgere (daca se solicita).

Executantul raspunde integral pentru:
o alegerea corecti a sistemului de ancorare (daca nu este impus prin proiect);
e calitatea executiei;
e compatibilitatea materialelor;
e comportarea in exploatare a sistemului de fixare.

Nota:

in cazul in care grinda de beton (existentd) nu prezinti suport corespunzitor pentru
prinderea parapetelor In condifii de siguranti, Executantul va instiinta Beneficiarul si
Dirigintele de santier, pentru a stabili lucrarile necesare in vederea executiei lucrarilor conform
normativelor in vigoare.

IV. GARANTIA DE BUNA EXECUTIE:
Pentru lucrdrile de reparatii si inlocuire parapet pietonal metalic se va acorda garantie de buna
executie de 36 luni.
-~ Cuantumul garantiei de buna executie este-de 10%din preful contractului, fara TVA, iar
aceasta va fi constituita n lei.

Pe durata garantiei lucrarilor executate, dupa receptia la terminarea lucririlor, firma

care efectueaza lucririle de reparatii si intretinere este obligata sa asigure, remedierea
eventualelor degradari aparute pana la receptia finala.
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V. RECEPTIA LUCRARILOR
Receptia lucrarilor se va face respectdnd “Metodologia privind efectuarea receptiei lucrarilor
de intretinere si reparatii curente drumuri, poduri” — IND. AND 514/2022.

Receptia lucrérilor se face in 2 etape:
a) Receptia la terminarea lucrarilor;
b) Receptia finala, la expirarea perioadei de garantie.
Se considera acceptate doar lucrérile care:

e respectd conditiile prezentului caiet de sarcini;

e nu prezintd deplaséri sau jocuri ale parapetului;

e nu prezintd pete de rugind in zona cordoanelor de sudurd sau panouri metalice care nu
prezintd urme de coroziune incipientd, exfoliere a stratului protector sau orice forma de
degradare a protectiei anticorozive.

e nu prezinta exfolieri sau beton friabil la nivelul grinzii parapet.

VI. NORME DE PROTECTIA MUNCII
In vederea executarii lucrarilor Executantul trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

- sa dovedeasca existenta unui responsabil angajat cu probleme de SSM sau a unui serviciu
extern

- saintocmeascd un plan de lucru bazat pe evaluarea riscurilor, pentru acest tip de lucrare

- sapropunad si sa intocmeascd un plan de siguranta a zonei de lucru

- saintocmeascd un plan de presemnalizare privind traficul fard obstructionarea acestuia.
Executantul se angajeazd ca va respecta prevederile Legii 319/2006 precum si toate

reglementarile in vigoare.

VII. DISPOZITII FINALE

1. Pentru activitdtile pe care le desfasoard, Prestatorul/Executantul este singurul responsabil de
respectarea legislatiei in vigoare privind normele de protectie a mediului, tehnica securitatii
muncii $i a normelor de prevenire si stingere a incendiilor.

2. Cerintele impuse in prezentul caiet de sarcini vor fi considerate ca fiind minimale. In acest sens
orice ofertd de bazd prezentatd, care se abate de la prevederile caietului de sarcini, va fi luatd in
considerare, dar numai in masura in care propunerea tehnica presupune asigurarea unui nivel
calitativ superior cerintelor minimale din caietul de sarcini.

3. Datorita cantitdtilor mari de lucréri ce urmeaza sa fie executate in baza acestui acord cadru, se
vor incheia contracte subsecvente in care vor fi specificate cantitdtile pe obiectiv (pod, pasaj,
viaduct) individual pe fiecare sectie de drumuri nationale. Cantititile ce urmeazd sa fie
executate si pe care se vor incheia contracte subsecvente vor fi transmise de reprezentantii din
teritoriu ai DRDP Timisoara, respectiv sectiile de drumuri nationale ce se subordoneazd DRDP
Timisoara.

4. Cantitatile minime si maxime pe care se pot incheia contractele subsecvente se gasesc in Anexa
nr. 1 a prezentului caiet de saricini ”Centralizator Acord-Cadru avand ca obiect lucrari de
reparatii si inlocuire parapet pietonal metalic (ména curentd) la podurile, pasajele si viaductele
de pe raza D.R.D.P. TIMISOARA”.

5. Constructorul va asigura semnalizarea rutiera provizorie a punctului de lucru pe perioada de
desfasurare a lucrdrilor, conform normativelor aflate in vigoare.

DIRECTOR iINTRETINERE DN ST AUTOSTRAZI

DIRECTOR ADJUNCT INTRETINERE
Sef Serviciu Intretinere Drumuri, Autostrézi si Plan Compartiment Poduri
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DIRECTIA REGIONALA DE DRUMURI SI PODURI
Serviciul Intretinere Drumuri, Autostrazi si Plan
Compartiment Poduri

Centralizator lucriri de reparatii si inlocuire parapet pietonal metalic

(mani curentd) Ia podurile, pasajele si viaductele de pe raza D.R.D.P. Timisoara, pentru o
perioada de 4 ani - cel mai mare contract subsecvent

Cantitate minima Cantitate maxima
Nr. timata cel i i a i
Nr Categorie lucrari UM estimati cel mai estimati cel mai
crt. mare contract mare contract
subsecvent subsecvent
Reparatii si inlocuit parapet pietonal
1 P r.a‘;u si inlocuit parapet pi m 770 1.620
metalic
2 |Reparatii si refacere grindd parapet m 270 810
Reparatii grindd parapet cu mortare
3 |Reparajil grinda parap mp 270 670
speciale

DIRECTOR INTRETINERE DN SI AUTOSTRAZI

DIRECTOR ADJUNCT INTRETINERE

Sef Serviciu Intretinere Drumuri, Autostrizi si Plan

Intocmit, Compartiment Poduri
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